HIGH PRECISION SPIRIT LEVELS ‘ ME@‘ PRAzISIONS-RICHTWAAGEN

INTRODUCTION HIGH PRECISION SPIRIT LEVELS

EiNFOHRUNG PRAZzISIONS-RICHTWAAGEN

WYLER Spirit Levels have been known for decades all around the globe for their
high precision, quality and reliability.

All products are manufactured according to the relevant international standards
and assure an extraordinary resistance against wear and geometrical deformation
due to the use of selected and well matured materials.

The SPIRIT LEVELS / PRECISION SPIRIT LEVELS can be divided into the follo-
wing types:

WYLER-Richtwaagen sind seit Jahrzehnten weltweit bekannt fur héchste Prazi-
sion, Qualitat und Zuverlassigkeit.
Alle Produkte werden entsprechend den einschlagigen internationalen Normen
hergestellt und gewahrleisten dank ausgewéhlten, gealterten Materialien hohe
Verschleissfestigkeit und Stabilitat.

Bei Richtwaagen / PRAZISIONS-Richtwaagen unterscheidet man zwischen:

Horizontal spirit levels Frame spirit levels for Clinometers for large
for small angles small angles angles up to 360°

Most spirit levels can be equipped with magnetic inserts.

Besides the vial, the frame or body of a precision level is extremely important.
The material mostly from cast iron or special steel must be free from tension
(distortion!). The treatment of the material before, during and after the machining
and assembling is of greatest importance. Usually the bases of the levels for
measuring surfaces have two contact faces. These allow the exact setting of
the instrument. Prismatic bases with two contact faces are used for measuring
round shafts and bars. A speciality of the WYLER
precision levels lays in the fact that the geometry of "
the bases is adjusted exactly parallel to the vial axis !
by grinding and scraping.

Only by this precision work it is assured that even
when the level is slightly tilted no measuring error
occurs (twist stability). The specialist is aware of the
temperature sensitivity of a spirit level. Therefore no
direct sunlight is allowed on the level and draught
is avoided, if a precise measurement is to be
guaranteed.

The user has the possibility to adjust the ZERO as well as the TWIST ZERO

thanks to a simple adjustment system.

Dank den beiden Einstellschrauben kénnen der NULLPUNKT / ZERO
und die Querabweichung / TWIST durch den Benutzer auf einfachste

Weise justiert werden.

Horizontal-Richtwaagen fir ~Rahmenrichtwaagen fir kleine Clinometer fir grosse
kleine Winkel Winkel Winkel bis 360°

Die meisten Richtwaagen kénnen auch mit Magneteinsatzen geliefert werden.

Neben einer genauen Libelle ist natirlich die Qualitdt des Richtwaagenkérpers
von entscheidender Bedeutung. Das Material, meistens Grauguss oder Spezial-
stahl, muss maglichst frei von Spannungen (Verzug!) sein. Die Behandlung des
Materials vor und nach der Verarbeitung ist von entscheidender Bedeutung. Die
Messbasen von Prazisions-Richtwaagen weisen in der Regel zwei Auflageflachen
zum Kontrollieren von Flachen auf, die eine saubere Auflage auf dem Messobjekt
n— garantieren. Fir Messungen auf Wellen sind die Richtwaagen mit
zwei prismatischen Einschnitten versehen, die in der Mitte der
Messflachen eingearbeitet sind. Zusatzlich kénnen die Basen mit
Magneteinsatzen versehen werden. Ein besonderes Merkmal der
Prazisions-Richtwaagen von WYLER besteht darin, dass die Geo-
metrie aller Messflachen durch Schleifen und manuelles Schaben
genau parallel zur Libellenachse einjustiert werden kann.

Nur durch diese Prazisionsarbeit ist gewahrleistet, dass auch bei
einer leicht schrag (Twist) angesetzten Richtwaage keine Mess-
fehler entstehen. Dem Fachmann ist die Temperaturempfindlich-
keit von Prazisions-Richtwaagen bekannt. Deshalb vermeidet er
direkte Sonneneinstrahlung und Zugluft am Einsatzort, um eine
genaue Messung zu garantieren.

Einstellung

Adjustment

Einstellung

Operating temperature range / Betriebstemperatur TWIST
Storage temperature range / Lagertemperatur Adjustment
0..+40°C
-40...+70°C
Standard dimensions of prismatic bases for shafts measurement A
Standardabmessungen prismatischer Basen fir Messungen auf Wellen
Length of base Possible shaft diameter
Basislange Messbarer Wellendurchmesser
L A B Q@

100 mm 30 mm 21 mm @17 ...80 mm

100 mm 32 mm 22 mm @17 ...84 mm

150 mm 35 mm 24.5 mm @17 ... 94 mm B

200 mm 40 mm 28 mm @19 ...108 mm

250 mm 45 mm 31.5 mm @19 ...120 mm

300 mm 50 mm 35 mm @22 ..135mm ¢

500 mm 60 mm 42 mm @22 ..160 mm

110 mm 150 mm 130 ... 140 mm @120 ... 1000 mm

150 mm 150 mm 130 ... 140 mm @120 ... 1000 mm

200 mm 150 mm 130 ... 140 mm @120 ... 1000 mm ¢

Special executions on demand
Sonderausfiihrungen auf Anfrage

WYLER AG, Winterthur / Switzerland

©WYLER AG
24



